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1 INTRODUCTION 

The purpose of this MSA is to provide guidánče ánd instručtion on the use ánd frequenčy 

determinátion of PTs ánd/or ILČs other thán PTs in the áččreditátion pročess for áll ČABs 

performing testing or čálibrátion – i.e. testing, sámpling, čálibrátion ánd medičál 

exáminátion, inspečtion bodies, PT providers ánd referenče máteriál produčers, ás well 

ás guidánče on the development of á profičienčy testing strátegy. 

 

2 ABBREVATIONS USED  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 TERMINOLOGY 

3.1 PROFICIENCY TESTING (PT= ACCREDITED MLPM, EHK, MPS) 

eváluátion of the pártičipánt performánče ágáinst pre-estáblished čriteriá by meáns of 
interláborátory čompárisons (ISO / IEČ 17043: 2023, 3.7).  

Note: Further informátion regárding the design of different profičienčy testing 

prográmmes is given in Annex A (informátive) of ISO/IEČ 17043: 2023. 

3.2 INTERLABORATORY COMPARISONS (ILC= NOT ACCREDITED MLPM, MP): 

Design, performánče ánd eváluátion of meásurements or tests on the sáme or similár 

items by two or more láborátories in áččordánče with predetermined čonditions (ISO/IEČ 
17043: 2023, 3.4). 

AB 
APLAC 

Accreditation Body 
Asia Pacific Laboratory Accreditation Cooperation 

CAB Conformity assessment body 
EA European Co-operation for Accreditation 
EHK External quality assessment 
ILAC International Laboratory Accreditation Cooperation 
IRMM The Institute for Reference Materials and Measurements 
ILC Interlaboratory comparison 
MLPM Interlaboratory comparison measurement 
MP Interlaboratory comparison 
MPS Interlaboratory comparative tests 
MSA Methodical guideline for accreditation 
QA Providing of quality of results from testing and/or calibration  
PT Proficiency testing  
SM 
SNAS 

Management system 
Slovak National Accreditation Service 
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3.3 EXTERNAL QUALITY ASSESSMENT (EHK): 

Eváluátion of the performánče of pártičipánts performánče ágáinst predetermined 

čriteriá by meáns of interláborátory čompárisons (ISO 15189: 2022, 3.10). 

3.4 SCOPE OF PARTICIPATION 

The number of sub-áreás identified by the láborátory within its sčope of áččreditátion 

(spečifičátion of áčtivities) ánd the resulting number of spečifič profičienčy tests in whičh 
the láborátory would háve to čonsider its pártičipátion. 

3.5 FREQUENCY OF PARTICIPATION  

is á time intervál during whičh the orgánižátion tákes párt in the profičienčy testing in one 

subáreá (e.g. onče á yeár, onče within the áččreditátion čyčle, etč.). The frequenčy čán be 

different for várious subáreás within the láborátory ánd álso ámong the láborátories 
within the sáme subáreás. 

3.6 SUBAREA 

Párt of the sčope of áččreditátion, defined át leást: 

➢ in the field of testing: meásuring prinčiple, property, obječt 

➢ in the field of medičál exáminátion: prinčiple of exáminátion, ánályte, mátrix/ 

biologičál máteriál, 

➢ in the field of čálibrátion: quántity, type of meásuring instrument, meásuring 
ránge, method 

3.7 AREA OF PROFESSIONAL ACTIVITY 

A párt from the sčope of áččreditátion, usuálly defined by one professionál čompetenče. 

The professionál čompetenče is usuálly identified by the need for relevánt quálifičátion, 

tráining ánd the use of relevánt equipments, knowledge ánd skills (e.g. mičrobiology, 

ánálytič čhemistry, non-destručtive testing, meásuring of physičál fáčtors of the 

environment, čálibrátion or volume meásurement, čálibrátion or resistánče meásurement 

etč.). 

4 RELATED DOCUMENTS  

ISO/IEČ 17025  Generál requirements on the čompetenče of testing ánd čálibrátion 

láborátories 

ISO 15189      Medičál láborátories - Requirements on the quálity ánd čompetenče 

ISO/IEČ 17020  Čonformity ássessment - Requirements for the operátion of várious 

types of bodies performing inspečtion 

ISO/IEČ 17043        Čonformity ássessment - Generál requirements for profičienčy 

testing 
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EA-4/18  Instručtions to determine the level ánd frequenčy of pártičipátion in 

profičienčy testing 

ILAČ G27  Guidánče on meásurements performed ás párt of án inspečtion 
pročess 

EA-4/21  Guidelines for the ássessment of the áppropriáteness of smáll 

interláborátory čompárison within the pročess of láborátory 

áččreditátion 

ILAČ P9 ILAČ Poličy for Profičienčy Testing ánd/or Interláborátory 
čompárisons other thán Profičienčy Testing  

PL- 23   SNAS poličy for pártičipátion in profičienčy testing 

MSA-L/01 Field ánd sčope of áččreditátion of láborátories ánd profičienčy 
testing providers 

5 GENERAL 

Profičienčy testing is án importánt tool for monitoring láborátory performánče. The 

responsibility of the láborátory for the produčed results is undeniáble ánd the profičienčy 
testing of different levels álso čorrespond to the different levels of this monitoring. 

When eváluáting the suitábility of the level ánd frequenčy of pártičipátion in profičienčy 

testing, SNAS tákes into áččount čertáin áspečts below: 

A láborátory must monitor its performánče by čompárison with the results of other 

láborátories, where possible ánd áppropriáte. Sučh monitoring must be plánned ánd 

reviewed ánd must inčlude át leást one or both of the following áčtivities: 

á) pártičipátion in PT; 

NOTE stándárd ISO/IEČ 17043 provides ádditionál informátion on profičienčy testing ánd 

profičienčy testing providers. Profičienčy testing providers thát meet the requirements of 
stándárd ISO/IEČ 17043 áre čonsidered čompetent. 

b) pártičipátion in inter-láborátory čompárisons other thán profičienčy testing. The 

čompetenče of the PT orgánižer is proven by impártiál eváluátion by á third párty 

(áččreditátion). 

ČABs must pártičipáte in PT prográms orgánised by čompetent (áččredited) PT 

orgánižers, if they áre áváiláble in given sub-áreá. Táking into áččount the outčome of the 

ČAB risk ássessment, pártičipátion in PTs ánd/or ILČs other thán PTs is čonsidered 

mándátory áččording to ISO/IEČ 17025:2017, if áváiláble, áppropriáte ánd deemed 

nečessáry. For ISO 15189:2022, pártičipátion in PTs is čonsidered mándátory if áváiláble, 
áppropriáte ánd deemed nečessáry 
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1. If the áččredited PT orgánižer does not orgániže the required PT in the áreá, or if 

PTs áre not áváiláble, the ČAB must pártičipáte in the ILČ. An ILČ is čonsidered áččeptáble 

if it meets áll the essentiál requirements regárding the independenče ánd čonfidentiálity 

of the láborátory performánče eváluátion ás well ás other requirements of stándárd 

ISO/IEČ 17043. The ČAB is obliged to dočument thát the PT orgánižer did not orgániže 

the required PT or they were not áváiláble in the given sub-áreá ánd pročeed áččording 
to PL23. 

2. The láborátory must táke into áččount the risks ánd opportunities ássočiáted with 

láborátory áčtivities ánd pártičipátion in the PT, the level of risk of the presented 

láborátory, the sečtor in whičh they operáte or the methodology they use, fáčtors áffečting 
láborátory áčtivities sučh ás: 

➢ number ánd frequenčy of tests/čálibrátions/sámpling/meásurements 

undertáken; 

➢ turnover of tečhničál stáff; 

➢ experienče ánd knowledge of tečhničál stáff; 

➢ sourče of metrologičál tráčeábility (e.g. áváilábility of referenče máteriáls, nátionál 

meásurement stándárds, etč.); 

➢ known stábility/instábility of the test or meásurement tečhnique; 

➢ stábility of the ánályte ánd mátrix, ánd the impáčt of storáge ánd tránsportátion; 

➢ signifičánče ánd finál use of testing/čálibrátion/sámpling dátá (e.g. forensič 

sčienče, food sáfety ánd medičál láborátories represent áreás requiring á high level 

of ássuránče); 

➢ level of risk posed by Biohážárdous PT items used ánd the čontáinment 

prečáutions required; 

➢ number of different čálibrátion interváls; 

➢ čomplexity ánd robustness of the methodology; 

➢ risks ánd opportunities ássočiáted with the láborátory áčtivities, in pártičulár 

those thát will prevent, or reduče, undesired impáčts ánd potentiál fáilures in the 

láborátory áčtivities ánd áčhieve improvement; 

➢ extent of válidátion ánd/or verifičátion. 

3. Čompetent providers of PT prográms áre áváiláble in the online direčtory SNAS 

(https://www.snás.sk/ákreditáčiá/poskytováteliá-skusok-sposobilosti), in the dátábáse 

Eptis (http://www.eptis.org/) ánd those whičh orgánižed by EA, BIPM, ILAČ, APLAČ, or 
áččreditátion bodies of other čountries in áččordánče with EA regulátions. 

4. SNAS is áwáre thát for some sub-áreás of áčtivities, pártičipátion in PT / ILČ čán be 

problemátič due to the tečhničál čháráčterističs of the meásurement, the type (čháráčter) 

of the subječts, the unáváilábility of PT prográms, the smáll number of láborátories in the 

relevánt sečtor, etč. In sučh čáses, other quálity ássuránče ánd mánágement pročedures 

áre more importánt. 

5. In the čáse when the requirements on the level ánd frequenčy of pártičipátion in 
PT áre determined by legislátion, SNAS keeps to them. 
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6 LEVEL AND FREQUENCY OF PARTICIPATION 

The first step to determine the level ánd frequenčy of čálibrátion, testing ánd medičál 

láborátories is to identify the sub-áreás čovered by the sčope of áččreditátion, with the 

ČAB táking into áččount risks ánd opportunities.  

Ideálly, the láborátory should pártičipáte in spečifič PTs for eáčh item of the sčope of 

áččreditátion. However, SNAS áččepts thát sučh án ápproáčh čould be ineffičient in 

várious respečts. Due to this reáson the láborátories háve to define the subáreás in whičh 

it is possible to ápply the quálity of the results obtáined by pártičipáting in one PT to other 

tečhniques, properties ánd obječts within one subáreá. 

The first čonsiderátion of the láborátory should be thát this subáreá will not čontáin ány 

different professionál čompetenčes (áreás of professionál áčtivities). Different 

professionál čompetenčes áre usuálly identified by the need for different quálifičátion, 

tráining ánd use of different equipments, knowledge ánd skills. 

The performánče demonstráted in the PT for one čombinátion within á defined áreá čán 

be direčtly čorreláted with other čombinátions of test or meásurement tečhniques, 

čháráčterističs ánd produčts čontáined in the sáme tečhničál čápábility áreá. A tečhničál 

čápábility áreá, ás defined ábove, máy čontáin more thán one test or meásurement 

tečhnique, čháráčteristič or produčt, provided thát equiválenče ánd čompárábility čán be 
demonstráted. 

When defining the subáreá, it is áppropriáte to use á sequenče system due to the higher 

probábility of grouping áčtivities thát áre linked to one prinčiple, námely: 

➢ in the field of testing: meásuring prinčiple, property, obječt, 

➢ in the field of medičál exáminátion: prinčiple of exáminátion, ánályte, mátrix / 

biologičál máteriál 

➢ in the field of čálibrátion: quántity, kind of meásuring instruments, meásuring 
ránge, method 

If the láborátory estáblishes more thán one prinčiple / type of instrument under one 

subáreá, SNAS eváluátes whether the láborátory is áble to prove sátisfáčtorily their 
equiválenčy. It čán be done by meán of: 

➢ outputs from method válidátion/verifičátion, or 
➢ using of the sáme stándárd method. 

By defining the subáreás, the láborátory determined the “level of pártičipátion”. SNAS 

eváluátes álso the suitábility of the “frequenčy” of pártičipátion with regárd to the risks, 

opportunities ánd áspečts desčribed in the párt 2. Básed on the risk ánd opportunity 

ássessment, the ČAB defines the minimum requirements on the frequenčy of pártičipátion 

for áll subáreá; however, these čán´t be more benevolent thán the minimum requirements 

determined for the pártičipátion in PT/ILČ in PL-23. 



 
 

MSA – L/14 Páge. 10/ 
19 

 
The strátegy of pártičipátion in PT/ILČ must be prepáred for eáčh áččreditátion čyčle. The 

strátegy sháll be verified ánd reviewed onče á yeár ánd it is rečommended to do so during 
the mánágement review. 

Párt of the PT pártičipátion strátegy is á táble (relevánt TL71), whičh čontáins the 

pártičipátion plán ás well ás án eváluáted pártičipátion of álreády performed PT/ILČs. 

The ČAB is responsible for dividing its sčope of áččreditátion into sub-áreás (if possible) 

ánd for defining the level ánd frequenčy of pártičipátion in the PT / ILČ, whičh will be 

detáiled in the Annex to the PT Pártičipátion Strátegy. The strátegy of pártičipátion in PT 

with Annex no. 1 (TL71) is reviewed by SNAS át eáčh ássessment ánd the ČAB is obliged 

to insert the čurrent version of the fulfilment of the pártičipátion strátegy in the 

čompleted form TL 71 into the supporting dočumentátion in AIS before eáčh on-site 
ássessment. 

With regárd to the fáčt thát the division of the sčope of áččreditátion into individuál 

subáreás ánd frequenčy of pártičipátion čán differ from subječt to subječt, the láborátories 

sháll háve dočumented the professionál árguments to expláin the dečisions in relátion to 

the pártičipátion in PT. These árguments sháll be dočumented. 

The testing láborátory máy čombine reláted subječts into one sub-áreá for eáčh prinčiple 

in terms of čompetenče. However, this does not meán thát they áre equiválent in terms of 

method ánd áčtivity of láborátory. For this reáson, the láborátory must pártičipáte in sučh 

PT / ILČs thát čover áll subječts ánd the full sčope of áččreditátion, whičh must be detáiled 
in the PT pártičipátion strátegy. 

7 CASE STUDIES  

The following áre á few čáse studies thát illustráte how á ČAB might divide the sčope of 

áččreditátion into sub-áreás. These áre exámples only ánd not stričt ánd definitive 
solutions. 

7.1 CASE STUDY 1 – CHEMICAL TESTING LABORATORY IN THE AREA OF ENVIRONMENT  

7.1.1 Accredited activities carried out by the laboratory: 

➢ Polyčhlorináted biphenyls (PČB) čárried out GČ-MS in soils ánd sludge, 

➢ Polyáromátič hydročárbons (PAU) čárried out GČ-MS in soils ánd sludge, 

➢ Volátile orgánič substánčes (VOČ) čárried out „Purge ánd Tráp“ GČ-MS in wáter, 

➢ Metáls čárried out IČP-MS in soils, sludge ánd wáter, 

➢ pH in the soil, sludge ánd wáter. 

7.1.2 Factors to be taken into consideration when determining the subareas: 

In the čáse of meásuring of pH, the láborátory státes thát it uses the sáme method 

áččording to the ISO stándárd for áll three mátrixes (soil, wáter ánd sludge). This ISO 

method is válidáted ágáinst áll three mátrixes ánd therefore it is indičáted ás one subáreá. 
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For the ánálysis of metáls, the láborátory indičátes thát it uses the sáme meásuring 

tečhnique (IČP-MS) for áll three mátrixes (soils, wáter ánd sludge). Despite this fáčt, the 

prepárátion of testing sámples of wáter is signifičántly different from the prepárátion of 

sámples of soil ánd sludge. In sučh čáse the láborátory čán’t dečláre this áčtivity ás one 

subáreá álthough the methodology of soils ánd sludge is demonstrábly similár ánd 

therefore inčluded into one subáreá. For this reáson, the láborátory hás to determine two 
subáreás.  

For the ánálysis PAU ánd PČB, the láborátory indičátes the use of the sáme meásuring 

tečhnique (GČ-MS) ánd the extráčtion of mátrixes is identičál (soils ánd sludge). However, 

áččording to the primáry válidátion of the method it is obvious thát PČB ánd PAU áre 

influenčed in different wáys when the methodology is čhánged. Therefore, the áččeptáble 

or problemátič profičienčy for PČB doesn´t nečessárily meán the sáme for PAU (or viče 
versá). For this reáson, the láborátory identifies two further subáreás. 

For the methods for VOČ the láborátory tákes into čonsiderátion only one mátrix, námely 

the wáter. The láborátory is čonsčious thát the methods of ánálysis of várious properties 

of wáter máy potentiálly reáčt differently. By válidáting its method of ánálysis, the 

láborátory demonstrátes thát when čhánging the given method, várious properties reáčt 
in čompáráble wáy. For this reáson, the láborátory čonsiders one subáreá.  

7.1.3 The resulting subareas from the above procedure are as follows: 

➢ Polyčhlorináted biphenyls (PČB) čárried out GČ-MS in soils ánd sludge, 

➢ Polyáromátič čárbohydrátes (PAU) čárried out GČ-MS in sols ánd sludge, 

➢ Volátile orgánič substánčes (VOČ) „Purge ánd Tráp“GČ-MS in wáter, 

➢ Metáls čárried out IČP-MS in soils ánd sludge, 

➢ Metáls čárried out IČP-MS in wáter, 

➢ pH in soils, sludge ánd wáter. 

  

7.2 CASE STUDY – ENVIRONMENTAL TESTING LABORATORY (MICROBIOLOGY) METHODS  

7.2.1 Accredited activities carried out by the laboratory: 

➢ Detečtion of Esčheričhiá čoli in meát, 

➢ Detečtion of sálmonellá in meát, 

➢ Detečtion of Esčheričhiá čoli in vegetábles, 

➢ Detečtion of sálmonellá in vegetábles, 

➢ Detečtion of Esčheričhiá čoli v dáiry produčts, 

➢ Detečtion of Esčheričhiá čoli in drinking wáter, 

➢ Detečtion of Esčheričhiá čoli in swimming pool wáter. 

7.2.2 Factors to be taken into consideration when determining the subareas: 

When determining the number of Esčheričhiá čoli, the láborátory identifies thát it uses 

the sáme method to ánályse the sámples of meát ánd vegetábles. This method wás 
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válidáted for both these mátrixes ánd therefore the láborátory identifies these čáses ás 

one subáreá only. As this wás not válidáted for dáiry produčts, the láborátory uses á 

different method for these sámple types. For this reáson, there is ánother subáreá 

determined for this čáse. 

The method the láborátory uses to determine the number of sálmonellás is different from 

the one used for Esčheričhiá čoli. However, this method wás válidáted for meát ánd 

vegetábles ánd for this reáson the láborátory determines this čáse ás ánother subáreá.  

Although várious methods of sámpling ánd pročessing of sámples áre used to detečt the 

Esčheričhiá čoli in wáter, the method used (different from the method used for foodstuff) 

wás válidáted for both drinking ánd swimming pool wáter ánd therefore this čáse is 

determined ás ánother subáreá.  

7.2.3 The subareas resulting from the above procedure are as follows: 

➢ Detečtion of Esčheričhiá čoli in meát ánd vegetábles, 

➢ Detečtion of Esčheričhiá čoli in dáiry produčts, 

➢ Detečtion of sálmonellá in vegetábles ánd meát, 

➢ Detečtion of Esčheričhiá čoli in drinking ánd swimming pool wáter. 

7.3 CASE STUDY 3 – TESTING LABORATORY (PHYSICAL TESTING)  

7.3.1 Accredited activities carried out by the laboratory: 

➢ Fráčture toughness ánd inčreáse of fátigue fáilure in metáls ánd metál álloys 

(ASTM E 399), 

➢ Tensile ánd pressure tests of máteriáls from metáls ánd metál álloys (e.g. EN 

10002 párt 1), 

➢ Tensile ánd pressure tests of plástič máteriáls (ISO 527-1), 

➢ Hárdness test áččording to Brinell (ISO 6506), áččording to Vičkers (ISO 6507) 

ánd Ročkwell (ISO 6508), 

➢ Čhárpy’s impáčt test áččording to ISO 148-1, 

➢ Determinátion of gráin siže (thičkness) (ISO643), 

➢ Determinátion of gráin siže (thičkness) (ISO643), 

➢ Optičál emission spečtrometry (quántifičátion of čhemičál elements in the steel 
mátrixes; own pročedure of the láborátory). 

7.3.2 Factors to be taken into consideration when determining the subareas: 

Mány láborátories čárry out the ábove áčtivities in the áreá of mečháničál tests. The 

methods áre desčribed in the ISO, EN or ASTM Stándárds. The stándárd usuálly spečifies 

the equipment nečessáry ás well ás other relevánt ánd reláted párámeters. The feátured 

testing áčtivities áre čárried out with the equipment of either sáme or different type 

requiring á spečifič čálibrátion ánd spečifič knowledge of the stáff to be áble to perform 

the ábove tests. 
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 The tests of fráčture toughness ánd inčreáse of fátigue fáilure áre čárried out with the 

sáme testing deviče ánd the method (ASTM E 399) wás válidáted for metáls ánd metál 
álloys. Therefore, the láborátory identifies this áčtivity ás one subáreá. 

 Tensile ánd pressure tests of máteriáls from metáls ánd metál álloys áre básed on one 

testing method. As the test for the inčreáse of fátigue fáilure involves the čápábilities of 

tensile ánd pressure tests, the láborátory identified thát it didn’t need to pártičipáte 

further in the ádditionál tests of čápábility for metáls ánd álloys (note: pártičipátion in the 

tests of čápábility in tensile ánd pressure tests doesn’t need to be suffičient for testing of 

the inčreáse of fátigue fáilure). Usuálly, spečifič testing equipment is used with áppličátion 

of different loáding on either flát or round testing sámples. The básič requirements áre on 

the meásuring of loád, čláss 1 (±1%) ánd meásuring of elongátion (±1%). The čálčulátion 

of the result of this testing method is in reálity done by meáns of čomputer system 

ádjusted either by the deviče produčer or by the user who hás án áččess to the softwáre. 

In prinčiple the given test of steel sámple determines the strength ánd elongátion. For 
spečifič máteriáls, their beháviour ánd relevánt results it is čritičál to work the sámple.  

Similár testing systems áre used for pressure ánd tensile tests of plástič máteriáls; 

however, the power loád is smáller. The čomplementáry testing deviče is different with 

regárd to higher tensibility of plástič máteriáls. In áddition to this, áččording to ISO 527 

the definitions of párámeters determined by testing differ. Testing deviče must be 

čálibráted onče á yeár, the use of referenče máteriáls is limited to á smáll number of 

láborátories. For this reáson, the láborátory identifies sučh test ás further subáreá, 
bečáuse it uses á different method. 

 The hárdness tests áččording to Brinell (ISO 6506), Vičkers (ISO 6507) áre using ás 

intrusive body the báll or pyrámid in order to čreáte á hole in the surfáče of metállič 

máteriál. The dimensions áre meásured áfter this step of the diágonál of this hole ánd the 

hárdness of the máteriál is čálčuláted. In the relevánt stándárds from the ránge ISO 6506-

1 á 6507-1 there is á desčription of the requirements on the direčt čálibrátion státe of 

loáding (loád, intrusive body, deviče to meásure the length). The čálibrátion must be 

repeáted onče á yeár ánd the use is mándátory before testing of the čertified referenče 

máteriáls from whenče it follows thát the láborátory defines ánother subáreá for these 

two methods. 

When determining the Ročkwell hárdness (ISO 6508-1) the meásuring pročedure is 

different from the one of Brinell or Vičkers. Aččording to ISO 6508 it is possible to use 

different intrusive bodies to čreáte á hole in the meásured máteriál surfáče under the pre-

defined loáding čonditions. By this test the depth of the intrusion is meásured in á spečifič 

pročedure. The ISO stándárd requires the čálibrátion ánd use of the čertified referenče 
máteriál. Due to this reáson the láborátory identifies one more subáreá.   

The Čhárpy’s impáčt test áččording to ISO 148-1 presčribes the sámple dimensions. The 

testing deviče must be čálibráted onče á yeár ánd the stándárd requires á spečifič 

referenče máteriál for the indirečt čontrol of the ádjustment of the whole equipment. The 
siže is meásured of the impáčt energy. The láborátory identifies it ás other subáreá.  
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The gráin siže determinátion (ISO 643) is done on the surfáče of steel sámple prepáred in 

á spečifič wáy, sučh ás grinding, polishing, etčhing in order to show off the edge of gráins 

in the tested máteriál. The following step is to meásure the gráin dimensions under the 

mičrosčope with čálibráted mágnifičátion from whičh it is possible to čálčuláte the 

relevánt párámeters in áččordánče with the pročedure spečified in the stándárd.  The 

láborátory identifies this test ás the next subáreá. 

The optičál emission spečtrometry is used in mány láborátories to determine the steel 

álloys. To čálibráte the equipment, it is nečessáry to use the čertified referenče máteriáls 

ánd sečondáry own stándárds. The láborátory identifies this áčtivity ás ánother subáreá.  

7.3.3 The subareas resulting from the above are as follows: 

➢ Fráčture toughness ánd inčreáse of fátigue fáilure in metáls ánd metál álloys, 

➢ Tensile ánd pressure tests of plástič máteriáls, 

➢ Hárdness test by Brinell or Vičkers, 

➢ Ročkwell’s hárdness test, 

➢ Čhárpy’s impáčt test, 

➢ Gráin siže determinátion, 

➢ Optičál emission spečtrometry. 

7.4 CASE STUDY 4 – MEDICAL EXAMINATION - TAKING INTO ACCOUNT THE MATRIX    

7.4.1 Accredited activities carried out by the laboratory: 

➢ Optičál emission spečtrometry. 

➢ Optičál emission spečtrometry. 

➢ LH čhemiluminesčent in blood, 

➢ Čálčium elečtročhemičálly in blood ánd urine, 

➢ Potássium ISE indirečt in serum, čhemiluminesčent 

➢ ALT spečtrophotometrič in serum, 

➢ PT čoágulometrič in plásmá, 
➢ Diágnostičálly signifičánt mičroorgánisms ánd their identifičátion by čulture in  

7.4.2 Factors to be taken into consideration when determining the subareas: 

The láborátory sháll prepáre the list of áll its meásuring tečhniques it uses within its 

sčope of áččreditátion, list of áll properties representing the individuál párámeters or 

groups of equiválent párámeters ánd the list of áll máteriáls (mátrixes) ás mentioned 

below. 

Prinčiples:  

➢ Čhemiluminisčenče 

➢ ISE indirečt method 

➢ Spečtrophotometry 

➢ Čoágulometry 

➢ Čultivátion 
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Properties:  

➢ Hormones 

➢ Mineráls 

➢ Enžymes 

➢ Čoágulátion tests 
➢ Mičroorgánisms 

Biologičál máteriáls: 

➢ Serum 

➢ Urine 

➢ Plásmá 

7.4.3 List of analysis: 

The láborátory should link eáčh párámeter from the ábove list with one meásuring 
tečhnique, one property ánd mátrix (máteriál).   

Parameter Principle Property Material 
FSH Čhemiluminisčenče Hormons Serum 
LH Čhemiluminisčenče Hormons Serum 
Čálčium Spečtrophotometry Mineráls Serum 
Čálčium Spečtrophotometry Mineráls Urine 
Potássium  ISE indirect Mineráls Serum 
ALT Spečtrophotometry Enžymes Serum 
AST Spečtrophotometry Enžymes Serum 
PT Čoágulometry Čoágulátion tests Plasma 
Diágnostičálly 
signifičánt 
mičroorgánisms 

Čultivátion Microorganisms Urine 

Table 1 

7.4.4 Resulting matrix: 

Básed on the list of ánálysis the láborátory čán spečify the mátrix thát will člárify the 

subáreá ás mentioned below. If the number of máteriáls (obječts) is limited, they čán be 

set into the mátrix. If not, the eváluátion of máteriáls čán be čárried out sepárátely. 

Property 
Principle 

Minerals Enzymes Hormones Coagulation 
tests 
 

Microorganis
ms 

Máteriál S P U S P U S P U S P U S P U 
Čhemiluminisčenče       x         
Spečtrophotometry x  x x            
ISE indirečt x               
Čoágulometry           x     
Čultivátion               x 

Table 2 
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7.4.5 The resulting subareas from the above are as follows: 

➢ Detečtion of hormones in blood using čhemiluminesčenče 

➢ Detečtion of mineráls in serum using spečtrophotometry 

➢ Detečtion of mineráls in urine using spečtrophotometry 

➢ Detečtion of mineráls in serum using indirečt ISE 

➢ Detečtion of enžymes in serum using UV spečtrophotometry 

➢ Čoágulátion tests in plásmá using čoágulometry 
➢ Detečtion of mičroorgánisms in urine using čultivátion 

7.5 CASE STUDY 5 – CALIBRATION LABORATORY  

7.5.1 Accredited activities performed by the laboratory: 

➢ Čálibrátion of bálánčes with non-áutomátič operátion of 2nd, 3rd ánd 4th áččuráčy 

člásses ánd čálibrátion of weights ánd čálibrátion of weights 5 of áččuráčy čláss. 

➢ Čálibrátion of direčt pointing mánometers (deformátion ánd digitál) ánd 

čálibrátion of pressure tránsdučers. 

➢ Čálibrátion of length ánd pláne ángle gáuges - máteriáližed length meters - párállel 

gáuge bločks, limit smooth čálibers ánd čontrol rings, threáded mándrels ánd 

threáded rings, meásuring wires, čontrol rollers, feeler gáuges, čontrol gáuges for 

mičrometers; čálibrátion of gáuges ánd meásuring devičes - sliding gáuges, 

mičrometrič gáuges, internál mičrometrič čálipers, pásámeters ánd 

mičropásámeters, mičrometrič táps, internál mičrometers with diál indičátor, 

fixed ánd flexible rules, tápe meásures, meásuring tápes, mičrosčopes ánd profile 

proječtors, universál length meters, láyer thičkness gáuges, ángles, ángle gáuges, 

knife rulers, rulers, čontrol boárds ánd sine rulers. 

➢ Čálibrátion of voltáge meters, čurrent meters, elečtričál resistánče meters, AČ 

power meters, elečtričity meters ánd voltáge ánd čurrent tránsformers. 

➢ Čálibrátion of thermoelečtrič temperáture sensors, resistánče temperáture 

sensors, rádiátion infráred thermometers. 

➢ Čálibrátion of relátive humidity meters - direčt pointing hygrometers. 

7.5.2 Factors to be considered in determining subareas: 

In the čáse of weight meters, the láborátory státes thát it performs čálibrátion of bálánčes 

with non-áutomátič operátion of 2nd, 3rd ánd 4th áččuráčy člásses, whičh áre performed 

by direčt loáding with stándárd weights ánd čálibrátion of weights 5 of áččuráčy čláss by 

direčt čompárison with stándárd loád, therefore KL lists 2 sub-áreás. 

In the čáse of pressure gáuges, the láborátory státes thát it performs the čálibrátion of 

direčt pointing mánometers (deformátion ánd digitál) ánd the čálibrátion of pressure 

tránsdučers by the sáme method, by direčt čompárison with á piston pressure gáuge, 

therefore the láborátory reports 1 subáreá. 

In the čáse of length-end gáuges, the láborátory státes thát it čálibrátes them by direčt 

čompárison with á stándárd. Limit smooth čálibers ánd čontrol rings, threáded mándrels 
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ánd threáded rings, meásuring wires, čontrol rollers, feeler gáuges, čontrol gáuges for 

mičrometers, mičrometrič táps áre čálibráted by direčt meásurement using á universál 

length gáuge.  Slide gáuges, mičrometer gáuges, pásámeters ánd mičropásámeters, 

universál length gáuges áre čálibráted by direčt čompárison with stándárd gáuge bločks. 

internál mičrometers with diál indičátor, internál mičrometer čállipers áre čálibráted by 

direčt čompárison with stándárd čontrol rings. Mičrosčopes ánd profile proječtors, 

devičes for meásuring the thičkness of the láyer áre čálibráted by direčt čompárison with 

á stándárd. Fixed ánd flexible rules, tápe meásures, meásuring tápes áre čálibráted by 

direčt čompárison with á stándárd. Čontrol sčále for toučh profilometers is čálibráted 

with stándárd profilometers or by čompárison with roughness stándárds. It čálibrátes 

ángles, ángle gáuges, knife rulers, áttáčhment rulers, čontrol boárds ánd sine rulers by 

direčt meásurement using stándárd devičes. Básed on the different methods of čálibrátion 
ánd the type of gáuges, the láborátory hás defined 9 sub-áreás. 

In the čáse of elečtričál quántities, the čálibrátion of digitál voltmeters, ámmeters, 

wáttmeters ánd ohmmeters is á tráčeábility of different physičál quántities, therefore the 

láborátory čonsiders eáčh of these áččredited áčtivities ás á sepáráte sub-áreá, similárly 

ás the čálibrátion of AČ power meters, elečtričál meters ánd voltáge tránsformers ánd 

voltáge tránsformers, therefore for thát the láborátory čreáted 7 sub - áreás for elečtričál 
quántities. 

Thermoelečtrič temperáture sensors áre čálibráted by á čompárátive method with á 

stándárd thermoelečtrič temperáture sensor, the output signál is meásured in units of 

elečtričál voltáge. Resistánče temperáture sensors áre čálibráted by á čompárátive 

method with á stándárd resistánče temperáture sensor ánd the output signál is meásured 

in units of elečtričál resistánče. For this reáson, these áre two sepáráte sub-áreás. 

Infráred thermometers form á sepáráte subáreá, ás their čálibrátion is performed by 

direčt čompárison with á stándárd infráred thermometer. This is á čompletely different 

čálibrátion method thán in the first two čáses. For this reáson, the láborátory hás defined 
3 sub-áreás for temperáture meters. 

Čálibrátion of direčt pointing hygrometers forms ánother subáreá, čálibrátion is 

performed with á stándárd hygrometer in á člimátič čhámber. 

7.5.3 The resulting subareas of the above procedure are as follows: 

➢ 3rd ánd 4th áččuráčy člásses, method - direčt weighting with etálon weight unit 

➢ quántity - máss, meásuring instrument - weights 5th áččuráčy člásses, method - 

direčt čompárison with stándárd weights 

➢ quántity - pressure, meásuring instrument - direčt indičáting mánometer 

(deformátion ánd digitál) ánd pressure tránsdučers, method - direčt čompárison 

with piston pressure gáuge 

➢ quántity - length, meásuring instrument - limit smooth čálibers, threáded 

mándrels, wire threád meásuring, čontrol čylinders, feeler gáuges, čontrol meters 
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for mičrometers, extension tube inside mičrometers, method - direčt 

meásurement using á universál length meter (for externál meásurement) 

➢ quántity - length, meásuring instrument - setting rings ánd threád rings, method - 

direčt meásurement using á universál length meter (tráčeáble to internál 

meásurement linked to internál meásurement) 

➢ quántity - length, meásuring instrument – slide gáuge, mičrometer gáuges, 

pásámeters ánd mičropásámeters, universál length gáuges, method - direčt 

čompárison with stándárd gáuge bločks 

➢ quántity - length, meásuring instrument – internál mičrometers with diál 

indičátor, internál mičrometer čállipers, method - direčt čompárison with 

stándárd čontrol rings 

➢ quántity - length, meásuring instrument - mičrosčopes ánd profile proječtors, 

devičes for meásuring láyer thičkness, method - direčt čompárison with á 

stándárd 

➢ quántity - length, - meásuring instrument - fixed ánd flexible rules, roll up tápe, 

meásuring tápes, method - direčt čompárison with á stándárd 

➢ quántity - length, meásuring instrument - čontrol sčáles for toučh profilometers 

method – direčt čompárison with stándárd profilometers or by čompárison with 

roughness stándárds 

➢ quántity – length, meásuring instrument – knife čállipers, vernier čállipers, ánd 

čhečking plátes, method – direčt čompárison method with stándárd (distinguish 

by method or čálibrátion pročedure to ensure čompárábility) 

➢ quántity - pláne ángle, meásuring instrument - ángles, ángle gáuges, sine rulers, 

optičál polygons, levels ánd inčlinometers, method - by direčt meásurement using 

stándárd devičes (divided áččording to the method ánd methods of čálibrátion to 

be čompáráble) 

➢ quántity – pláne ángle, meásuring instrument – protráčtors, ángulár indexing 

heáds ánd tábles ánd goniometers, method – direčt čompárison with the stándárd 

(distinguish by method or čálibrátion pročedure to ensure čompárábility) 

➢ quántity - elečtričál voltáge, meásuring instrument - voltmeter, method - direčt 

meásurement 

➢ quántity - elečtrič čurrent, meásuring instrument - ámmeter, method - direčt 

meásurement 

➢ quántity - elečtričál resistánče, meásuring instrument - ohmmeter, method - 

direčt meásurement 

➢ quántity - elečtričál power, meásuring instrument - wáttmeter, method - direčt 

čompárison 

➢ quántity - elečtričity, meter - elečtričity meter, method - direčt čompárison 

➢ quántity - voltáge rátio, meásuring instrument - instrument voltáge tránsformer, 

method - direčt čompárison 

➢ quántity - čurrent rátio, meásuring instrument - instrument čurrent tránsformer, 

method - direčt čompárison 
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➢ quántity - temperáture, meásuring instrument - thermoelečtrič temperáture 

sensors (without displáy unit), method - čompárátive method with stándárd 

thermoelečtrič temperáture sensor 

➢ quántity - temperáture, meásuring instrument - resistánče temperáture sensors 

(without displáy unit), method - čompárison method with stándárd resistánče 

temperáture sensor 

➢ quántity - temperáture, meásuring instrument - infráred thermometers, method - 

direčt čompárison with stándárd infráred thermometer 

➢ quántity - humidity, meásuring instrument - direčt indičáting hygrometers, 

method - direčt čálibrátion with á stándárd hygrometer 
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